Sistema de pesaje continuo SPC
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Indicador digital SPC Alfa Sistema de tolvas (para sélidos)

Detalle display

Sistema de control continuo y exacto para productos de libre fluidez en ciclos repetitivos de
pesajesobre tolvas.

Opera en modo recepcién o despacho, instalado en puertos o cualquier planta de acopio
permite cargar camiones, vagones o barcos directamente desde los silos con valores
programados.

Eficaz control de produccion y de rendimiento en plantas de fabricacion de aceites, harinas,
azucar, etc. Muestra informacién instantanea y acumulada del peso, con totalizador de hasta
1.000.000 de toneladas. Posee caudalimetro, fecha y hora e informa de manera gréfica la
evoluciondelosciclosde pesaje..

eSpecificaciones sujetas a cambios sin previo aviso-2011

Sistema opcional de testweight, de accionamiento neumatico para una rapidaautocalibracién
que permite contrastar periédicamente el correctofuncionamientodelsistemade pesaje.

Sistema de Calidad
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Capacidades y medidas (Consultar por capacidades mayores)

Material Caudal (T/h)
Soja o Trigo 6 12 18 25 35 50 75
Girasol 3,5 7 10 15 21 30 45
Maiz 5,5 11 16,5 23 32 46 70
Arroz con cascara 0 Mani grano 4,5 9,5 15 21 30 43 65
Arroz elaborado 6,5 12,5 19 26 37 53 80,
Café grano (verde) 4 8 12 16 23 33 50
Caracteristicas

Ancho (mm) 600 750 900 900 1100 1100 1300
Profundidad (mm) 600 750 900 900 1100 1100 1300
Altura (mm) 1500 2000 2200 2400 2800 3200 3400
Ciclos/min 4 3,5 3 3 3 3 3
Batch (kg para soja) 25 57 100 133 195 278 417
Funciones Estandar Especificaciones del controlador digital
Opera en Despacho y Recepcion Display: Graéfico 240 x 64 pixeles
Brinda informacion detallada en tiempo real de: Teclado: Teclado de membrana de 27 teclas
Peso total, Peso parcial, Caudal, Resto a despachar, Cantidad de ciclos con sefial de confirmacion audible
Configuracion y calibracion digital por teclado Resolucién display: 4.000 divisiones
3 puertos serie R$-232 - ModBus Rs232 Linealidad: 0.01% de FE

Maxima seial de celda: 4 mV/V
Sensado de estado de compuerta Neumatica: normalizada marca Micro (opcionalmente Festo)
Opcionales Tem.peratura de trabajo: -5°Ca 40°C o ‘

Gabinete: Chapa acero NEMA XII, terminacion Epoxi
Salidas: analdgica 0-10V / 4-20mA, ModBus RS 485/422 o TCP/IP Garantia: 1 afio de garantia
Ii:'sotteer:;g: cj:ri:?;r(ij:r?:g: :;(I)\r/]a(s-r:;;vtvr??‘r::ieriales abrasivos Req‘.‘_e"mlentos energet:cos .
Sensores de nivel Airecomprimido:  SONI/min.decaudal6-8kg/c de presion.

Caracteristicas constructivas

Entrada de
Material

Tolva Pulmén Tolva pulmén:

Conducto de

Eléctrica y

Todos los componentes estan contenidos en un médulo prismatico cerrado autosostenido, que posee bocas de
inspeccionsobreloslaterales que permiten elacceso cadaunadelas partes paramantenimiento.

amenazion Ubicada en la parte superior del sistema donde ingresa el material a granel. Posee en su parte inferior lacompuerta de
| rmiica  carga, tipo mandibula, simple o doble, dependiendo de la capacidad del sistema. Cuenta con sensores de deteccién de

Gt compuertaabierta.
Compuertas Alimentacion .
Tolvabascula:
I Ubicada enla parte central, sostenida por 2 a 4 celdas de carga segun la capacidad. La descarga serealizaa través dela
ot : Tolva Pesadora apertura de una o dos compuertas similares a las de la tolva pulmén, pero de mayor apertura para una rapida
Opcional

(1p evacuacién;también posee sensores de compuerta.

cada celda) |

Conexionado
o

Tolva de Descarga condescargarapidade maneraqueelcaudaldesalidaseacontinuoeindependientedelosciclos (batchs) de pesada.

Tolvadescarga:
EI comons Sese 9] seiessee  Laconstruccion es deidénticas caracteristicas alas anteriores pero abierta, sin compuertas, esun depdsito de material

Cuandoelsistemaestadestinado al operar con liquidos, lastolvas son reemplazadas portanquesy las compuertas por

valvulas perola secuenciadel procesoestal comoladescripta.

Salida de
Material

Funcionamiento
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Software de monitoreo

y control SPCNet
Llenadoinicial:se abreladescargadelatolva pulmén, llenadolatolva basculahastael valor prefijado. (Fig. 1)
Pesaje del material sobrelatolvabascula: se cierralacompuerta delatolva pulmon, el controlador toma el peso. (Fig. 2)
Descarga:al abrirlacompuertadelatolva bascula, el material cae en latolvainferior o de descarga. (Fig. 3)
Destare: El equipo no necesita esperar la descarga completa de posible material adherido en la tolva, ya que este peso se
descuentadeltotalizador. (Fig.4)
Llenado:vuelveainiciarseel ciclodellenado dela tolva pesadora hasta que se llegue a total prefijado (Modo Despacho).En
el Modo Recepcion el ciclo de llenado es igual pero se detiene al terminarse el material a cargar o manualmente por el
operador. (Fig.5)
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